DESVIADOR DE BANDEJAS
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SERVO MOTOR BRUSHLESS
SISTEMA PARA DESVIAR BANDEJAS SEGUN LECTURA

CONTROL POR PLC DEL CODIGO DE BARRAS:
VELOCIDAD DE
DESPLAZAMIENTO El sistema desarrollado por SIMEC para mover un cabezal

de impresora tipo inkjet, ha sido disefiado para proporcionar
la mayor seguridad vy fiabilidad en el desplazamiento.

FIABILIDAD

Aprovechando nuestra experiencia en estos sistemas lo
adaptamos para realizar el desvio de bandejas con la misma
fiabilidad.

Control preciso de las aceleraciones y deceleraciones.

PLC (Omron) con entrada de alta velocidad (conexién de
encoder) y salida de alta frecuencia para el control del
servo-motor.

Guias lineales de precision (correa dentada o husillo a
bolas).

DESVIADOR:

El sistema tiene 3 posiciones definidas manualmente,
“teaching” con botonera. Se posiciona manualmente y se
confirma la posicidon con un pulsador.

En una posicion deja pasar bandejas de un tamafo
concreto, en la posicion 2 desvia las bandejas de otro
tamanfo y la tercera posicion desvia las bandejas que no se
ha leido con el cédigo de barras.

Al usar motores y guias de precisibn hace que el
posicionamiento sea exacto evitando la obstruccion el
sistema de transporte de las bandejas.

La aplicacion usara las mismas sefiales que actuan sobre la
electrovalvula del cilindro neumatico que esta funcionando
actualmente.
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